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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV with serial numbers from 110 xxx xxxx (2021 w10)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
(EMC) requirements

EU no.2019/178 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
Directive 2009/125/EC

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date

G 6teborg
2021-03-02 Standard E quipment Director

Cce
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 750i CC/CV with serial numbers from 110 xxx xxxx (2021 w10)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

= Bl 2elien Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Qoey Kieb
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-10



ICINDEKILER

1 GUVENLIK .....coooivititieeee et 5
11 Simgelerin anlami..............ooo 5
1.2 GUVENIIK ONIEMIEK ......coeiiiieiee e 5
2 GIRIS .. oo 9
21 GeNEl DAKIS -...cooiiiiie e 9
2.2 (D ToT o -1 011 o PP 9
3  TEKNIK VERILER ......cocoitiiiiiiiiieieeeie ettt 10
B MON T A e ettt e e e ettt e e e e ee b e e e enera e aaaeene 12
4.1 GENEH ... 12
4.2 Kaldirma talimatlar ... 12
4.3 e 0 11T 1 TSP 13
4.4 Sebeke DeSIeme ...........oooiiiiii 13
441 Warrior 750i CC/CV igin 6nerilen sigorta boyutlari ve asgari kablo 14
KESITT .
442 Gug jeneratorlerinden besleme ..........ccccvvviiiiiiiieieiciieeeeeeeeeeeeeeeee, 14
443 Baglanti talimati............uuueiiiiiiiiieiiei e, 15
444 Sebeke kablosunun montaji ... 15
S G ALISMA L e 17
5.1 GeNEI DAKIS .. ..o 17
5.2 Baglantilar ve kontrol cihazlari ..................ccocoo 17
5.3 Kaynaklama ve dénus kablolari baglantisi .......................cco 18
5.4 Sebeke guciiniin agiimasi/kapatilmasi ................cccccce, 18
5.5 Fan KontrolUi..............oovmmiimiii s 19
5.6 Semboller ve iglevler............ooiii 19
6 KORUYUCU GAZ ONERISI .......oovoviiiiiiiiiiiie e 21
7  CAGISLEMI PROSEDURU .......c.cocviviiiieeeeceeeeeeeeeeeeeee e, 22
71 CAG isleminin paralel ylirGtilmesi..................cooooii 23
8 BAKIM . ..o et e et e aaaene 24
8.1 GeNEl BAKIS -...coooeii 24
8.2 GUIG SISEEMI ... 24
8.3 Kaynak UFICH .........cooiiiiiii e 25
9 SORUN GIDERME ........cocoouiiiiiiieieieieieieiet ettt 26
10 YEDEK PARGA SIPARISI ......cocvoviviiiiiiiiiieicieeeeeeeeee e 28
BLOK SEMASI ... 29
SIPARIS NUMARALARI ......ooovitiiitiiitiieieeetee ettt 30
AKSESUARLAR ... ettt enaas 31

Haber vermeksizin 6zellikleri degistirme haklari saklidir.

0463 730 231 © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.’JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Giivenlik dnlemleri bu tip
cihazlar icin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri icin gegerli standart ydnetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmaldir.

Tam c¢alismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmaldir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin asagidakilere asina olmasi gerekir:

o calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik 6nlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operator asagidakileri saglamalidir:

o c¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hig kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su dzelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen

0463 730 231 -5.- © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda

olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

ESAB sogutucu varsa

Yalnizca ESAB onayli sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana
zarar verebilir ve Uriin guvenligini tehlikeye atabilir. Boyle bir hasar gerceklesirse ESAB'In
tim garanti taahhtleri gegersiz olur.

Siparis bilgileri igin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimiine bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda 6nlemler alin.

:‘? ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- e

«  Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, 1slak eldivenle veya islak giysilerle Gzerinde elektrik bulunan

parcalara veya elektrotlara dokunmayin.
» Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
» Calisma konumunuzun guvenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

% » Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danigmalidir.
:3-'..| \ EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.
_ * EMF'ye maruz kalmanin, saglik Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek icin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:

o Elektrodu ve ¢alisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte yonlendirin. Mimkiinse bunlari bantla sabitleyin. Ufleg
ve is kablolari arasinda durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla
vicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini ve kablolari
vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun.
» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bdlgeden
¢lkarmak igin havalandirmayi, arkta disa atimi veya ikisini birden kullanin.

ARK ISINLARI - gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

%Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre
= mercegini kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

0463 730 231 -6 - © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

e

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir

Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

» Tdm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kisilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme islemleri igin ¢ikarmasini saglayin.
Servis iglemi bittiginde, motoru galistirmadan énce panelleri veya kapaklari
yeniden takin ve kapilari kapatin.

+ Uniteyi takmadan veya baglamadan énce motoru durdurun.

+ Ellerinizi, saginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

YANGIN TEHLIKESI

%3e

D)
i

="« Kivilcimlar (sicrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutusabilen
malzemeler olmadigindan emin olun.
» Kapali konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

» Pargalara ¢iplak elle dokunmayin.

* Ekipman Uzerinde ¢alismadan dnce sogumasi icin bekleyin.

+ Sicak parcgalari tutmak icin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler
ve/veya yalitimli kaynak eldivenleri kullanin.

&

ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINIiZi VE DIGERLERINI KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Uriin sadece ark kaynagi icin tasarlanmistir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi i¢in gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dusik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak lzere tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen
ve ayni zamanda yayilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi guglikler s6z konusu olabilir.

0463 730 231 -7 - © ESAB AB 2022



1 GUVENLIK

NOT!

Elektronik cihazlari bir geri déniigiim tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrindn
sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri
donlisum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlar satisa sunmaktadir.
Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime gegin veya web sitemizi ziyaret

edin.

0463 730 231 -8-
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2 GIRIS

2 GIRIS

2.1 Genel bakis

Warrior 750i CC/CV; ark hava oluk agma, GMAW kaynagi, toz dolumlu ¢ekirdekli tel
(FCAW-S) ile kaynaklama, TIG kaynagi ve kaplamali elektrotlarla (MMA) kaynaklamaya
yonelik olarak tasarlanmig bir kaynaklama gug kaynagidir.

Gug sistemleri asagidaki tel besleme Uniteleri ile kullaniimak igindir:

* Robust Feed PRO
«  Warrior Feed 304
*  Warrior Feed 304w

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde
bulabilirsiniz.

2.2 Donanim

Gug sistemi sunlarla birlikte verilir:

* Hizh baglangi¢ kilavuzu

* Guvenlik talimati

» Topraklama pensili 5 m dénis kablosu
* Kullanim kilavuzu

* 63 Afigli (5P) 5 m sebeke kablosu

NOT!
63 A fig, 400 VAC ve Uzeri besleme voltajiyla kullaniimak tzere tasarlanmistir.

0463 730 231 -9. © ESAB AB 2022



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

Warrior 750i CC/CV

Caligsma voltaji

380-460 V, +%10, 3~50/60 Hz

Sebeke beslemesi Sgnin

5,4 MVA

Sebeke besleme Z, . 0,0319 ohm

Ana akim 380V 400 V 415V 440V 460 V
lmaks. GMAW - MIG 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
Imaks. TIG 51A 49 A 47 A 44 A 42 A
lmaks. MMA 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
Imaks. Oluk Agma 67 A 63 A 61A 57 A 54 A
Kaynak isleminden 6,5 dakika sonra

enerji tasarruf modundaki yiiksuz gii¢ 25W

Tum modlar icin ayar araligi

GMAW - MIG duz karakteristik 16 A/15V - 820 A/44 V

TIG dusus karakteristigi 10 A/10V - 820 A/34 V

MMA disUs karakteristigi 15A/15V - 820 A/44 V

Oluk agma 100 A/18 V - 850 A/44 V

GMAW ve MMA durumunda izin verilen yiik

%60 gorev dongusi 820 A/44 V

%100 goérev dénguisi 750 A/44 vV

TIG durumunda izin verilen yiik

%60 gbrev dongusu 820 A/34 V

%100 gdrev dongusu 750 A/34 V

Oluk agma

%35 gorev dongusi 850 A/44 V

%60 gorev dongusi 820 A/44 V

%100 gorev déngusu 750 A/44 v

Maksimum akimda gii¢ faktorii 0,91

Maksimum akimda verim %91

2,§|vl|)sl/§|::?k\;su acik devre voltaji 63/89 VV DC

2/|5MDS|/§|JIek\;I| acik devre voltaji 25/33 \/ DC

Calisma sicakhgi 14 ila 104°F (-10 ila 40°C)

Tasima sicakhgi -4 ila 131°F (-20 ila 55°C)

E:::::(r::e durumunda sabit ses <70 dB (A)

Olgiilleruxgxy 33,5%16,3%25,1 in¢ (850%x415%637 mm)

Agirhik (kaynak guc kaynagi) 222,7 1b (101 kg)

0463 730 231 -10 - © ESAB AB 2022



3 TEKNIK VERILER

Warrior 750i CC/CV

izolasyon sinifi H
Koruma sinifi IP23
Uygulama sinifi

Sebeke beslemesi, S nin

IEC 61000-3-12'ye uygun olarak ag Uzerinde asgari kisa devre gucu.

Gorev dongilisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yliklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir stirenin ytzdesi olan stire anlamina gelir. Gérev déngusd,
40 °C/104 °F veya daha dulsuk sicakliklar icin gecerlidir.

Koruma sinifi

IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna karsi koruma derecesini
belirtir.

IP23 ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi i¢in tasarlanmigtir.
Uygulama sinifi

sembolu gug kaynaginin yuksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Uzere
tasarlanmis oldugunu gdsterir.

0463 730 231 -11 - © ESAB AB 2022



4 MONTAJ

4 MONTAJ

4.1 Genel

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapiimahdir.

DIKKAT!

Bu Uriin endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Griin radyo
parazitine neden olabilir. Gerekli dnlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.2 Kaldirma talimatlari

Max 275 kg/606.3 Ib

=5

Max 275 kg/606.3 Ib

A

(
)
G
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4 MONTAJ

UYARI! (1 \)
Cihazi guvene alin - 6zellikle zemin -
diiz degil ise veya egimli ise. >]0
10°
\S 7
4.3 Konum

Kaynaklama gug¢ sistemini, hava giris ve cikiglari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

4.4 Sebeke besleme

NOT!
Sebeke besleme gereksinimleri

Bu donanim, kullanici beslemesi ile sebeke sistemi arasinda olan girisim
noktasindaki kisa devre glcunin Sg;,;,, degerinden biyuk veya bu degere esit
olmasi kosuluyla IEC 61000-3-12 ve IEC 60974-10 ile uyumludur. Gerekirse dagitim
sebeke operatoriine danigarak ekipmanin Sg.,i, degerine esit ya da bu degerden
daha blyuk bir kisa devre gicl ile sadece bir kaynaga bagl oldugundan emin
olmak ekipmani monte edenin veya kullanicisinin sorumlulugundadir. TEKNIK
VERILER bélimiindeki teknik bilgilere bakin.

Kaynaklama gug sisteminin dogru besleme voltajina bagh olmasina ve dogru sigorta degeri
ile korunmus olmasina dikkat edin. Kurallara gére bir koruyucu topraklama baglantisi
mutlaka yapiimalidir.

DB e A
Os3sov Oa15v Q460 V ,
O400v (O440V

465515003 /

1. Besleme baglantisi bilgilerini iceren
anma degeri plakasi

0463 730 231 -13 - © ESAB AB 2022



4 MONTAJ

4.4.1 Warrior 750i CC/CV i¢in onerilen sigorta boyutlari ve asgari kablo kesiti
Warrior 750i CC/CV

Sebeke voltaji 380V 3~ 50/60 Hz 400V 3~ 50/60 Hz

Sebeke kablo kesiti 4x16 mm?2 4x16 mm?2

Faz akimi |, 65A 62 A

Sigorta

dalgalanmaya dayanikli 80A 63 A

tip C MCB

Warrior 750i CC/CV

tip C MCB

Sebeke voltaji 415V 3~ 50/60 Hz 440V 3~ 50/60 Hz
Sebeke kablo kesiti 4x16 mm?2 4x12 mm?2

Faz akimi |, 60 A 56 A

Sigorta

dalgalanmaya dayanikli 63 A 63 A

Warrior 750i CC/CV

tip C MCB

Sebeke voltaji 460V 3~ 50/60 Hz
Sebeke kablo kesiti 4x12 mm?2

Faz akimi |, 54 A

Sigorta

dalgalanmaya dayanikli 63 A

NOT!

Yukarida gésterilen sebeke elektrik kablosu alanlari ve sigorta boyutlari isveg
mevzuatina uygundur. Gig kaynagini ilgili ulusal mevzuata uygun olarak kullanin.

44.2

Gug¢ jeneratorlerinden besleme

Gug¢ kaynagina farkli tip jeneratdrlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratérler
kaynaklama gu¢ kaynaginin dogru sekilde ¢alismasi igin yeterli gli¢ saglayamaz. Otomatik
Voltaj Duzenlemesi (AVR) olan veya esdeder ya da daha iyi tipte dizenlemeye sahip,

75 kW'tan yuksek nominal gucu bulunan jeneratorlerin kullaniimasi onerilir.

0463 730 231
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4 MONTAJ

443 Baglant: talimati

Warrior 750i CC/CV gli¢ kaynaginin, (0445 555 880) numarali CE modeli ve (0445 555 882)
numarali Avustralya modeli, fabrikadan 415 V'ye bagh olarak sunulur.

Farkh bir voltaj gerekiyorsa sebekeyi kapatip kapak plakasini ¢ikarin, ardindan segici
anahtari gerekli voltaja ayarlayabilirsiniz.

444 Sebeke kablosunun montaiji

7.1"/180mm
4"/10mm 4.3"/110mm

o

—

@ m_%@_z@i@@

Ol

/l

Y/G
0.4"/10mm
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4 MONTAJ

Kaynaklama gug¢ kaynagi, sebeke kablosu ile birlikte temin edilir. Degistiriimesi durumunda
alt plakaya giden topraklama baglantisinin dogru bir sekilde yapilmasi dnemlidir.
Rondelalarin, somunlarin ve vidalarin yerlestiriime sirasi igin yukaridaki resme bakin.

0463 730 231 -16 - © ESAB AB 2022



5 CALISMA

5 CALISMA

5.1 Genel bakis

Cihazin kullanimi igin genel guvenlik diizenlemelerini "Glivenlik" boliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan once bunu dikkatlice okuyun.

5.2 Baglantilar ve kontrol cihazlari

3
4
5
6
7
8
1. Sebeke gig¢ besleme anahtari, O/I 8. Tel besleme Unitesi baglantisi
2. Elektrot tipi segme dugmesi 9. Uzaktan kumanda unitesi baglantisi
3. indiiktans (MIG/MAG) ve ark kuvveti 10. Pabug baglantisi (-): MIG/MAG: donls
(MMA) digmesi kablosu TIG: kaynak Ufleci MMA:

kaynaklama kablosu veya donls kablosu
Oyuk Agma: dénus kablosu
4. Gosterge, akim (A) ve voltaj (V) 11. Pabug baglantisi (+): MIG/MAG:
kaynaklama kablosu TIG: Dénls kablosu
MMA: kaynaklama kablosu veya donus
kablosu Oyuk Agma: kaynak ufleci
5. Ayar digmesi: MMA/TIG: akim (A) ve 12. Voltaj se¢cme anahtari
oyuk acma: gerilim (V)
6. islem segme digmesi (MMA, GMAW, 13. Sogutucu gu¢ besleme baglantisi
TIG, Mobil besleme, Oluk agcma)
7. Devre kesici, 10A, 42V 14. Sebeke guc¢ besleme baglantisi

NOT!

Pozitif (+) ve negatif (-) kaynak terminalleri, pabug tiptedir; 70 mm?2 ve 95 mm?2
kablolarda, OKC'ye pabug¢ baglamak icin konnektorler ve adaptér kablolari gereklidir.
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5 CALISMA

5.3 Kaynaklama ve donus kablolari baglantisi

Glg kaynak sisteminde, kaynaklama ve donls kablolari igin bir pozitif terminal (+) ve bir
negatif terminal (-) olmak utzere iki ¢ikis vardir. Kaynaklama kablosunun baglantil oldugu
cikig, kaynaklama metoduna veya kullanilan elektrodun tipine baglidir.

Doénus kablosunu gig kaynaginin diger c¢ikisina birlestirin. Donls kablosu kontak klipsini is
parcasina sabitleyin ve ig parcasi ile gli¢ kaynagindaki dénus kablosu ¢ikisl arasinda iyi bir
temas olmasini saglayin.

MMA kaynaklama tipi igin kaynaklama kablosu kullanilan elektrodun tipine bagli olarak pozitif
terminale (+) veya negatif terminale (-) baglanabilir. Baglanti kutuplari elektrot paketinde
belirtilmistir.

Baglanti kablolar seti icin 6nerilen maksimum akim degerleri

+25°C ortam sicakliginda ve normal 10 dakikalik déngtde:

Gorev dongiisii
Kablo kesiti %100 %60 %35 Voltaj kaybi/10 m
50 mm?2 280 A 310A 370 A 0,35 V/100 A
70 mm?2 350 A 400 A 480 A 0,25 V/100 A
95 mm?2 430 A 500 A 600 A 0,19 V/100 A
120 mm?2 500 A 580 A 720 A 0,15 V/100 A
2x70 mm? 700 A 800 A 960 A 0,25 V/100 A

+40°C ortam sicakliginda ve normal 10 dakikalik déngude:

Gorev donglisi

Kablo kesiti %100 %60 %35 Voltaj kaybi/10 m
50 mm?2 250 A 270 A 320 A 0,37 V/100 A
70 mm?2 310A 350 A 420 A 0,27 V/100 A
95 mm?2 370A 430 A 520 A 0,20 V/100 A
120 mm?2 430 A 510 A 620 A 0,16 V/100 A
2x95 mm? 740 A 860 A 1040 A 0,20 V/100 A

Kablonun akim tasima kapasitesi (tabloda sunulan) asiimissa litfen paralel olarak ek
kablolar kullanin.

Gorev dongisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir sirenin yuzdesi olan sire anlamina gelir.

5.4 Sebeke glicliniin agilmasi/kapatiimasi

Anahtari "I" konumuna cevirerek sebeke guclnl agin, bkz. asagidaki ¢izim 1.

Anahtari "O" konumuna gevirerek Uniteyi kapatin.

Sebeke giicl beslemesi kesilirse veya gli¢ besleme normal sekilde kapatilirsa daha sonra
Unite tekrar baglatildigi zaman kaynaklama verileri mevcut olur.

DIKKAT!
Kaynaklama sirasinda (ylk altinda) gli¢ kaynagini kapatmayin.
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5.5 Fan kontrolu

Glg kaynaginin bir zaman kontrol sistemi vardir; yani kaynaklama islemi sona erdikten ve
guc¢ kaynagi anahtarlari enerji tasarruf moduna gegctikten sonra fanlar 6,5 dakika streyle
calisir. Kaynaklama iglemi yeniden basladiginda fanlar tekrar galigmaya baslar.

5.6 Semboller ve islevler
Kaldirma kancasini Voltaj Azaltma Cihazi
? yerlestirme VRD
Asiri 1Isinma korumasi Temel elektrot

t Basic

Rutil elektrot Selllozik elektrot

Rutile

Ark kuvveti indiiktans

TIG kaynagi (Canli

é TIG)

MMA kaynagi

Ark hava oluk agma

MIG/MAG kaynagi

— Tel besleme Unitesi
[ | Mobil besleme CV

Mobile (Sabit voltaj)
Feed CV

Koruyucu topraklama

|
® Iz Fr 8 ¢

Asiri 1Isinma korumasi

Kaynaklama gug¢ sistemi, sicaklik ¢cok yukselirse devreye giren asiri Isinma koruma sistemine
sahiptir. Bu sistem devreye girdiginde, akim kesilir ve asiri isinma gosterge lambasi yanar.

Sicaklik normal ¢alisma sicakligina distiginde, asiri iIsinma koruma sistemi otomatik olarak
sifirlanir.

Ark kuvveti

Ark kuvveti, akimin, ark uzunlugundaki bir degdisiklige yanit olarak ne kadar degistigini
belirlemek agisindan énemlidir. Dislk bir deger daha az sigratma ve daha yumusak bir ark
olusturur.

Bu sadece MMA kaynagina uygulanir.

0463 730 231 -19 - © ESAB AB 2022



5 CALISMA

indiiktans

Daha yuksek indiktans, daha genis bir kaynak havuzu ve daha az sigrama sunar. Daha
distk indiktans, daha sert bir ses ancak sabit, yogun bir ark olusturur.

Bu sadece GMAW kaynadina uygulanir.

TIG kaynagi

TIG kaynagi bir tungsten elektrottan bir ark carpmasi kullanarak, is par¢asinin metalini eritir,
ancak kendisi erimez. Kaynak banyosu ve elektrot koruyucu gaz tarafindan korunur.

"Canlh TIG baglatma"

Bir "Canl TIG-baglatma" durumunda, tungsten elektrot is par¢asina dogru yerlestirilir.
Elektrot is parcasindan yukari kaldinldiginda, ark sinirli bir akim seviyesine ¢arpar.

TIG kaynagi icin kaynaklama gug sistemi sunlarla birlikte verilir:
* Gaz valfi olan bir TIG Ufleci
* Birargon gaz tlpu
» Bir argon gaz regulatori
» Tungsten elektrot
MMA kaynagi
MMA kaynagi kaplanmis elektrotlar ile kaynak olarak da ifade edilebilir. Ark ¢carpmasi
elektrodu eritir ve onun kaplamasi koruyucu ciruf olusturur.
MMA kaynagi i¢in gug sistemi sunlarla birlikte verilir:

» Elektrot tutucusu olan kaynak kablosu
* Kiskacl dénis kablosu
GMAW ve kendinden korumali ¢ekirdekli tel kaynagi
Bir ark sirekli beslenen bir teli eritir. Kaynak havuzu gaz értlisu tarafindan korunur.

GMAW ve kendinden korumali ¢ekirdekli tel kaynagi icin gug sistemi sunlarla birlikte verilir:

+ Tel besleme Unitesi

+ kaynak ufleci

* Gug sistemi ile tel besleme Unitesi arasindaki baglanti kablosu
+ Gaztipu

* Kiskacl dénls kablosu
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6 KORUYUCU GAZ ONERISI

Kaynakla Koruyucu Gaz |Malzeme Onerilen Debi (I/dak)

ma

MAG Karigik Ar/CO, Karbon gelik Tel @ x 10

MAG Karigik Ar/CO, |Paslanmaz gelik Tel @ x 10

MIG %100 Ar Aliminyum Tel @ x 12

FCAW Karigik Ar/CO, |Karbon gelik Tel @ x 12

FCAW %100 CO, Karbon c¢elik Tel @ x 12

FCAW Karigik Ar/CO, |Paslanmaz gelik Tel @ x 12

FCAW %100 CO, Paslanmaz cgelik Tel @ x 12

TIGDC %100 Ar Karbon c¢elik Kap boyutu veya nozil numarasi x 1,2
TIGDC %100 Ar Paslanmaz celik Kap boyutu veya nozil numarasi x 1,2
TIG DC %100 Ar Paslanmaz gelik Kap boyutu veya nozil numarasi x 1,2
TIG AC %100 Ar Aliminyum Kap boyutu veya nozil numarasi x 1,2

izlenmesi gereken genel kural, koruyucu gaz debisinin tel boyutunun 10 ila 12 kati olmasidir.
Bu deger, daha fazla ¢cubuk ¢ikarma miktarinin ve yuksek parametrelerin kullanildigi farkh
kaynak uygulamalarinda daha ylUksek olabilir. Helyum karisimlari kullanilirken debi, argon
kullanildigindaki debiden 1,5 ila 3 kat daha fazla olmahdir.
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7

CAG ISLEMi PROSEDURU

Ark hava oluk agma
Ark hava oluk agma ile, bakir gévdeli karbon bir gubuk iceren 6zel bir elektrot kullanilr.

Karbon ¢ubuk ve is pargasi arasinda, malzemeyi eriten, bir ark olusturulur. Eritilmis
malzemeyi uzaklastirmak igin basingl hava verilir.

Ark hava oluk agma igin, kaynaklama gug sistemi sunlarla birlikte verilir:

ARCAIR Uflecler
basingh hava
Kiskacli dénus kablosu

Oluk agacaginiz metalin kalinhdini él¢in ve buna uygun elektrot boyutu secin. Bkz.
tablo "ARCAIR Oluk Agma Elektrotlari igin énerilen voltaj ayari ve yiv derinligi”, sayfa
22.

Oluk agma ¢ubugunu, yaklasik 150 mm ¢ikintisi olacak sekilde oluk agma Uflecinin

Basingli havanin basincini 80 psi - 100 psi arasinda ayarlayin
Oluk agmadan 6nce, dizgun Ufleme sadlanmasi i¢in basingl havanin galisma alanina

Kilavuzdaki veya gi¢ kaynagdindaki oluk agma tablosuna bakarak gig¢ kaynagi

Metali oluk agma gubuguyla gizerek arki baglatin

Oluk agma sirasinda oluk agma ¢gubugunu ¢ogunlukla 30-40 derecelik bir agida tutun.
Derin bir kesim i¢gin daha dik aci veya daha yavag hareket hizi gerekebilir

Daha iyi performans igin sabit bir hareket hizini koruyun

2.
icine sabitleyin
3.
4.
igaret ettiginden emin olun
5.
voltajini ayarlayin
6.
7.
8.
9.

Oluk agma islemi bittikten sonra purtzsuz bir ylzey elde edilmesi igin yivin
temizlenmesi veya zimparalanmasi gerekir

NOT!

islem icin dogru ayari saglamak igin oluk agma gubugu tizerindeki bakir kaplamayi
karbon cubuk ile ayni seviyede eritin.

ARCAIR Oluk A¢cma Elektrotlari igin dnerilen voltaj ayari ve yiv derinligi

Elektrot boyutu Yiv derinligi (Min - Maks) Voltaj ayari
3,2 mm (1/8 ing) 2-3,5 mm 18,5-24 V
4 mm (5/32 ing) 3,2-4 mm 25-32V
4,8 mm (3/16 ing) 3,2-6,4 mm 32-37V
6,4 mm (1/4 ing) 3,2-8 mm 33-38V

7,9 mm (5/16 ing) 4-9,5 mm 35-41,5V
9,5 mm (3/8 ing) 4,8-12,7 mm 35415V
13 mm (1/2 ing) 6,4-19 mm 38-45,5V
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7 CAG ISLEMi PROSEDURU

NOT!

Metal turd, basingh hava beslemesi, hareket hizi ve operatér deneyimine bagh
olarak sahadaki sonuclar degigiklik gosterebilir.

Minimum ve maksimum ayarlar, gosterilen gubuklar igin baglangi¢ noktalaridir ve
gérece temiz metal ile ¢aligilirken, kabul edilebilir bir oluk yivi beklenebilir. Bu belirli
Oneriler, A36/ASME yumusak celikte gerceklestirilen testlerin sonuglarina
dayanmaktadir.

Farkl metal tiplerinde, daha iyi performans icin voltaj ayarini ve hava debisini
ayarlayin.

Performans digindaki tiim oluk agma sorunlari igin SORUN GIDERME béliimiine
bakin.

71 CAG isleminin paralel yurutilmesi

Compressor

TRI-ARCTorch

© 21m

- @mﬁ ©
) ( Work Piece
1

Warrior 750i

C

-

[

+\l‘
e

Warrior 750i

Ortam sicakh@i 25°C ise her terminal igin 2x70 mm?2 kablo baglayin.
Ortam sicakh@i 40°C ise her terminal igin 2x95 mm?2 kablo baglayin.

+ve terminal kablosunu Uflece, -ve terminal kablosunu da ¢alisma pargasina baglayin.
Uflece basingh gaz baglayin.

iki glic kaynaginda da esit voltaj ayarlayin ve oluk agmaya baslayin.

aobhwbd=
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8 BAKIM

8.1 Genel bakis

Duzenli bakim emniyetli, givenilir calisma igin dnemlidir.

Guvenlik plakalarini sadece uygun elektrik bilgisi olan (yetkili personel) kimseler ¢ikarabilir.

DIKKAT!

Musteri, garanti suresi icinde hata duzeltmek amaciyla Grtin Uzerinde herhangi bir
¢alisma yaparsa, tedarikginin tim garanti taahhaGtleri uygulamasina son verilir.

8.2 Gug sistemi

Performansi korumak ve gl¢ kaynaginin dmrind uzatmak icin Griinin diizenli olarak
temizlenmesi gerekir. Temizlik isleminin ne siklikta yapilmasi gerektigi su etmenlere baghdir:

* kaynaklama iglemi

e ark suresi

* calisma ortami

Etraftaki ortam, zimpara vb.

Temizlik iglemi igin gerekli olan araglar:

« torx tornavida, T25 ve T30

* 4 bar basingl kuru basingli hava

» kulak tikaglari, koruyucu gézlik, maske, eldiven ve koruyucu ayakkabi gibi koruyucu
ekipman

DIKKAT!

Temizlik isleminin uygun sekilde hazirlanmig bir galisma alaninda
gerceklestirildiginden emin olun.

Temizlik iglemi

Sebeke beslemesi baglantisini kesin.

Kapasitorlerin sarjlarinin bosalmasi icin 4 dakika bekleyin.
Guc¢ kaynagindaki yan panelleri ¢ikarin.

Guc¢ kaynagindaki tst paneli ¢gikarin.

Isi emici ve fan (b) arasindaki plastik kapagi ¢ikarin.

aobrhwph=
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6. Gulg kaynagini kuru basingli hava (4 bar) ile asagidaki gibi temizleyin:
a) Ustarka kisim.
b) Arka panelden baslayip ikincil 1s1 emici boyunca.
c) Indiktér, transformator ve akim sensori.
d) Bu glg bilesenleri yani, PCB 15AP1'in ardindan arka taraftan.
e) Her iki taraftaki PCB'ler.

7. Higbir parga Gzerinde toz kalmadigindan emin olun.

8. Is1 emiciile fan (b) arasina plastik kapak takin ve kapagin isi emici tarafina dogru

sekilde yerlestirildiginden emin olun.

9. Ust paneli giic kaynagina takin.

10. Yan panelleri gli¢ kaynagina takin.

11. Sebeke beslemesini baglayin.

8.3 Kaynak ufleci

Duzenli bir koruma ve bakim programi gereksiz ve pahali durus sirelerini azaltir.

Bir tel bobini degistirildiginde kaynak Ufleci, gli¢ sisteminden uzaklastiriimali ve basingh hava
ile temizlenmelidir.

Telin ucu, bir tel kilavuzuna sokuldugunda keskin kenarlara sahip olmamaldir.

Ayrintili bilgi icin kaynak Ufleglerinin kullanma talimatlarina bakin.
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Yetkili bir servis teknisyenine gdndermeden énce, bu dnerilen kontrolleri ve incelemeleri
deneyin.

Ariza tipi Diizeltici islem

Ekran calismiyor. » Glg beslemesinin bulundugundan ve
ana anahtarin ACIK oldugundan emin
olun.

+ Besleme sigortalarini/MCB'yi kontrol
edin ("Sebeke beslemesi" bolimine
bakin).

* Gug kaynaginin arka tarafindaki voltaj
se¢me anahtarinin yaninda bulunan
sifirlanabilir sigortaya basin.

Kaynaklama/ddnus kablosu baglantilarinda + Elektrik baglantilarini kontrol edin ve

asiri 1Isinma. kaynaklama kablolarinin, bakir
cubuklara dogru sekilde sikilarak
takildigindan emin olun.

+ Kaynaklama kablosunun boyutunu
kontrol edin ("Kaynaklama ve dénus
kablolari baglantisi" bolimudne bakin).

Ark yok. » Sebeke glic besleme anahtarinin agik
olup olmadigini kontrol edin.

* Sebeke, kaynaklama ve donus
kablolarinin dogru birlestirilmis olup
olmadigini kontrol edin.

* Dogru akim degerinin ayarlanmis olup
olmadigini kontrol edin.

+ Sebeke gli¢c besleme sigortalarini

kontrol edin.
Kaynaklama iglemi sirasinda kaynak akimi * Asiri Isinma koruma sisteminin devreye
kesiliyor. girmis olup olmadigini kontrol edin (6n

tarafta gosterilir).

+ Sebeke gl besleme sigortalarini
kontrol edin.

» Donls kablosunun dogru sabitlenmis
olup olmadigini kontrol edin.

Asiri 1Isinma koruma sistemi sik sik devreye + Gug kaynagi ile ilgili nominal verilerin
giriyor. gecilmemesini saglayin (6rn. Gnitenin
asir yuklu olup olmadigi).

ZayIf kaynak performansi. + Kaynaklama ve dénus kablolarinin
dogru birlestirilmis olup olmadigini
kontrol edin.

» Dogru akim degerinin ayarlanmis olup
olmadigini kontrol edin.

* Dogru tel veya elektrodun kullanilip
kullaniimadigini kontrol edin.

+ Sebeke gug besleme sigortalarini
kontrol edin.

» Gug kaynagina bagl olan donanimin
gaz basincini kontrol edin.
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Ariza tipi

Diizeltici iglem

Acik devre modunda "Err" gdstergesi.

» Sebeke glic besleme sigortalarini
kontrol edin.

* Glg kaynaginin arkasindaki voltaj
secme etiketinde bulunan voltajin
nominal sebeke voltajina esit olup
olmadigini kontrol edin.

» Gug kaynagini ana anahtar ile yeniden
baslatin.

Aralikh oluk agma hareketi duruyor veya
karbon ile metal arasindaki temas
kayboluyor.

» Hava basinci ¢ok yuksek. Hava
basincini azaltin.

* Hava basincinin 6nerilen degere
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
Kullanilan Gflecin kilavuzunu kontrol
edin.

Oluk metalinde karbon birikintisi.

* Hava basinci ¢cok dusuk. Arki
ateslemeden 6nce havay! agin; hava,
elektrot ile is pargasi arasinda
akmalidir.

* Hava basincinin énerilen degere
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
Kullanilan Gflecin kilavuzunu kontrol
edin.

Baglatma sirasinda ark yok veya oluk agma
sirasinda duzensiz ark.

» Voltajin dnerilen degere ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.

Dizensiz bir yiv ylzeyine veya metal plaka
uzerinde bakir birikimine neden olan aralikl
ark hareketi.

* Voltajin 6énerilen degere ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
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10 YEDEK PARGCA SIPARISI

DIKKAT!

Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

Warrior 750i CC/CV; IEC 60974-1 ve IEC 60974-10 uluslararasi standartlari, EN 60974-1:11
Avrupa standartlari ve AS 60974-1:2008 Avustralya standardina uygun olarak tasarlanmig
ve test edilmistir. Bakim veya onarim igleminden sonra, Uriinin hala yukaridaki standartlara
uygun olmasini saglamak islemi yapan kisilerin sorumlulugundadir.

Yedek parcgalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz.
esab.com. Siparis verirken, lltfen Grln tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine

uygun olarak yedek parga numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati
glvenceye alir.
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SIPARIS NUMARALARI

SIPARIS NUMARALARI

Ordering number |Denomination Type Notes

0445 555 880 Welding power source |Warrior 750i CC/CV - Factory set voltage:
CE variant 400 VAC

0445 555 882 Welding power source | Warrior 750i CC/CV - Factory set voltage:
Australian variant 415 VAC and VRD

activated

0463 730 * Instruction manual

0463 734 002 Spare parts list

0463 771 001 Service manual

Kilavuzun belge numarasindaki son ¢ basamak, kilavuzun striimini gdsterir. Bu nedenle
burada * ile degistirilmistir. Urlinle uyumlu bir seri numarasina veya yazilim sirimine sahip

bir kilavuz kullandiginizdan emin olun, kilavuzun 6n sayfasina bakin.

Teknik belgelere internet {izerinden http://manuals.esab.com adresine giderek ulasabilirsiniz.
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6106 5006 K3000

* Medium-duty general-purpose torch
» Accepts 5/32" (4.0 mm) to
3/8" (9.5 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) flat electrodes
*  Maximum of 600 A

6108 2008 K4000

* Heavy-duty general-purpose torch

* Accepts 5/32" (4.0 mm) to
1/2" (13 mm) round electrodes and
3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat
electrodes

*  Maximum of 1000 A

6108 4008 AirPro X4000

* Heavy-duty general-purpose torch

» Accepts 3/16" (4.8 mm) to
1/2" (13 mm) pointed round,
3/8" (9.5 mm) and 5/8" (16 mm) flat,
5/8" (16 mm) half round

*  Maximum of 1000 A

6110 4007 K5

* Heavy-duty general-purpose torch
* Accepts 5/16" (7.9 mm) to

1/2" (13 mm) pointed, 5/16" (7.9 mm)

to 5/8" (16 mm) jointed, and

5/8" (16 mm) half round
*  Maximum of 1250 A

6299 1417 Tri ARC

* Heavy-duty general-purpose torch

» Accepts 5/16" (7.9 mm) to 1" (25 mm)
round electrodes

*  Maximum of 2200 A
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Welding cable for gouging, 95 mm?

0413 768 897 5m

0413 768 898 10 m
0413 768 899 15m
0413 768 880 18 m
0413 768 881 21m
0413 768 882 24 m
0413 768 883 27 m
0413 768 884 30m

Wire feeder-Robust feed Pro

0445 800 880 Robust Feed PRO

0445 800 881 Robust Feed PRO, Water

0445 800 882 Robust Feed PRO, Offshore

0445 800 883 Robust Feed PRO Offshore, Water
0445 800 884 Robust Feed PRO, Tweco

0445 800 885 Robust Feed PRO Offshore, Tweco

0446 050 880

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief (Use with Robust Feed Pro)

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0446 160 880

70 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 881

70 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 882

70 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 883

70 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 884

70 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 885

70 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 887

70 mm?, gas cooled, 20.0 m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0446 160 890

70 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 891

70 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 892

70 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 893

70 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 894

70 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 895

70 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0463 730 231
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Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 980

95 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 981

95 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 982

95 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 983

95 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 984

95 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 985

95 mm?, gas cooled, 35.0 m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0446 160 990

95 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 991

95 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 992

95 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 993

95 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 994

95 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 995

95 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0446 507 880

Lug to OKC adapter

0459 491 896

Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF

current

MMA and TIG: course and fine setting of

0463 730 231
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0349 090 886

Foot control FS002
MMA and TIG: current

Remote control cable, 12 pole, 8 pole

0459 552 880 5m

0459 552 881 10 m
0459 552 882 15 m
0459 552 883 25m

0446 398 880 Servis Arabasi (Hava sogutmali)
0446 270 880 Trolley (Water cooled)

0465 427 881 Cool2 Standalone

0465 250 880 Warrior Feed 304

0465 250 881 Warrior Feed 304w

with water cooling

0463 730 231
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Interconnection set for Warrior Feed 304

Must order Lug to OKC adapter along with interconnection cable set.

Interconnection cable set, 70 mm?, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10 m

0459 836 883 15 m

0459 836 884 25m

0459 836 885 35m

Interconnection cable set water, 70 mm?, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10 m

0459 836 893 15 m

0459 836 894 25m

0459 836 895 35m

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m

0459 836 981 5m

0459 836 982 10 m

0459 836 983 15m

0459 836 984 25m

0459 836 985 35m

Interconnection cable set water, 95 mm?, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10 m

0459 836 993 15m

0459 836 994 25m

0459 836 995 35m

TIG torches
0700 025 530 TIG Torch SR-B 26V HD, 4 m
0700 025 531 TIG Torch SR-B 26V HD, 8 m

0463 730 231
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